Segitékartya 106.

Készletmozgas nélkiili alkatrészek felvitele a munkalaphoz

Bizonyos esetekben Ugy kell feltenni a munkalapra alkatrészt, hogy nincs mogotte készletmozgas,
azaz koltséget nem eredményez csak bevételt. Nem kell, hogy a cikkek készleten legyenek. llyen
maodon gyari és nem gyari alkatrészt is egyarant fel lehet tenni a munkalapra.

Indité modul: Szerviz / Munkafolyamatok / Munkalap
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Uj lekérdezés osszedllitdsa nyomégomb ( ) megnyomdsa.

ID mezébe beirni a munkalapszamot.
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Lekérdezés futtatdsa nyomdgomb ( ) megnyomadsa, ezdltal listdzédik a munkalap.
Amennyiben az ID mez6 nincs kitoltve Ggy az Osszes munkalap listazodik (amelyek még
nincsenek lezarva).

=

Munkalap kijeldlése, majd a Kijel6lt rekord modositasa ( ) nyomégomb megnyomasa.

A munkalaphoz rendelt miiveletek és alkatrészek szerkesztése (
megnyomasa, vagy a ,Miiveletek és alk.” menlipont megnyomasa.

) nyomdégomb

A Gyadri alkatrészek listdja ablakon a Lekérdezés futtatdsa nyomégomb (E===l)
megnyomadsara listazédnak a gyari alkatrészek (el6tte barmilyen szlirést lehet alkalmazni).
OK

A gyari alkatrész kivélasztasat kévetSen az OK ( ) nyomoégomb megnyomasa kovetkezik.

A megjelen6 Kérem a mennyiséget! nevi ablakban a mennyiség megadasat kovetéen
oK
—

az OK ( ) nyomégomb megnyomasa kovetkezik.
A 9-es és 10-es pontban leirt mUiveleteket addig kell ismételni, amig az dsszes gydri alkatrész

fel nem kerll a munkalapra. A felvitelt kdvetSen a kilépés ( E ) nyomdégombbal lehet
elhagyni a képernyét.

Nem gyari alkatrész felvitele esetén a képernyS aljan 1évé egyéb valasztégombot kell
" Gyari
bejelsini (* Eqvehi ).

Majd az ,,Egyéb szamlatételek” f6meni Alkatrészek almenipontjét kell valasztani.
Az Egyeb (nem gyari) cikkek listaja ablakon a Lekérdezés futtatisa nyomégomb

) megnyomasara listazédnak a nem gyari alkatrészek (elGtte barmilyen szlrést lehet
alkalmazni).
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15. A nem gyari alkatrész kivalasztasat kovet6en az OK (
kovetkezik.
16. A megjelens Kérem a mennyiséget! nevi ablakban a mennyiség megadasat kovetéen
oK

S’

) nyomégomb megnyomasa

az OK ( ) nyomégomb megnyomasa kovetkezik.
17. A 15-0s és 16-os pontban leirt mlveleteket addig kell ismételni, amig az 6sszes nem gyari

alkatrész fel nem kertll a munkalapra. A felvitelt kévet&en a kilépés ( B ) nyomégombbal
lehet elhagyni a képernyét.



